Cleco ‘ Tame the Line

SPRAWDZONE NARZEDZIA, KTORE ZAPEWNIAJA
BEZPROBLEMOWY PRZEBIEG PRODUKCJI.




Bezprzewodowe \
Bezdotykowy przetacznik elektroniczny wytgcza obroty \

H = dokrecania po osiggnigciu ustawionego momentu. b \ Q
narzedzia montazowe A
ceIICIUtCh zapewnla‘a Wstepnie zaprogramowany moment obrotowy oraz zielone R

. i czerwone kontrolki "ok" i "not ok" utatwiajg obstuge narzedzia. |
tatwe sterowanie Mozliwosé zaprogramowania predkosci i strategii, skutecznie IR
eliminuje niebezpieczenstwo przekrecenia gwintdw i biedy wkrecania. '{ :
momentem obrotowym pe
-gm y 4 - ﬁ_'/ \
Z mozliwoscia mulata | /= |
Do zasilania catej gamy bezprzewodowych narzedzi monta- 0
. zowych Cleco uzywa sie jednej platformy akumulatorowej - =
Zaprogramowania Milwaukee® M18 Red Lithium - co utatwia prace zaktadu
. . i zmniejsza koszty.
odpowiednio do
wymagaﬁ linii. kacznosé Wi-Fi (2,4 i 5 GHz) i Bluetooth® v4,2 (Low Energy i BRIEDR) pozwala na fatwe
dostosowanie ustawien, generowanie raportow na biezgco oraz identyfikowalnos¢ i zlicza-
nie partii za posrednictwem platformy sterownika mPro.
* Dostepne tylko w wers;ji z facznoscig bezprzewodowa (Connected), sterownik mPro jest sprzedawany oddzielnie.
* Bluetooth jest zarejestrowanym znakiem towarowym Bluetooth SIG, Inc.
Cmk > 1,67 +/- 10%
&G ZAKRES MOMENTU ~ ZAKRES MOMENTU OBRO-
LI OBROTOWEGO (Nm)  TOWEGO (stopy-fun MASA* Deugose  ODBOKUDO yyeorose WIEL
NUMER MODELU (stopy-funty) b | e "?I?Io(m:) e WYJSCIE BLUE-
1/Min 1/Maks ] Maks Min Maks
cLBAGs3 [ @ | o5 [ 22 | 8 | 15 | 59 [ 14662 | 4240780 | 125049 | 76299 | weiiweseim | |
CLBAWOBS
cLBAT23 76299 | Tetvesmon sy | |
cLaAwiZs" 99) | Tetionsmon s |+ |
cLBAZ03
cLBAW203" 9151939 76299 | Tetiowsmon s | - |
CLBA303 4915 (19,35) 99) | Trapien kvadraowy 38 ||
cLBAW303"
cLBA403 15 76259 | et ||
cLBAWaD3"" [ | %02 [ 1830 | 5182020 | 185079 | 76299) | Toveiataows | - |
CLBA653 12 115 16 65 11,8 479 1,93(43) | 5334 (21) 19(0,75) | 76 (2,99) | Trzpien kwadratowy 3/8"
U 2 | 115 | 6 | 65 | e | 4rs | 19343 | 5nen | 19075 | 76099 | rweswamonss | <

*Masa bez akumulatora ,
**Numery modeli dla poszczegdinych regiondw: -NA (Ameryka Pdinocna), -EU (EMEA), -CN (Chiny), -00 (Reszta Swiata)

ZAKRES MOMENTU  ZAKRES MOMENTU 0BRO-

PREDKOSC 0D BOKU DO WIFI/
OBROTOWEGO (Nm)  TOWEGO (stopy-fun MASA* DLUGOSC WYSOKOSC
NUMER MODELU (stopy-funty) iy | b n?go(zm) M WYJSCIE B
Min  1/Maks Min Maks Min Maks
CLBPO4Q 1500 | 11 | 4 | 08 | 29 | 11@24 | 21886 | 29(1,14) | 209(8,2) | Systom seybkiclwymiany 114" | |
EERE o [es | 2|

g "o [ s | se | 29114 | 200(62) | psemsyoon wmany |
cusPvioa0- 25114 | 200(62) | spsemsyoon wmany i |+
cusPiz0 E

O 70 | o0 | 52 | 2 | 24 | ss | i | 2060 | w01 | 2062 | smmmpemman v | ]

“Masa bez akumulatora 5
**Numery modeli dla poszczegdinych regiondw: -NA (Ameryka Pdinocna), -EU (EMEA), -CN (Chiny), -00 (Reszta Swiata)
Odpowiednie numery modeli akumulatoréw Milwaukee M18 Red Lithium mozna znaleZ¢ na stronie ClecoTools.com.




Wytrzymate narzedzia do pracy w linii montazowej -
test na upadek z wysokosci 1,5 metra.

Redukujg zmeczenie operatora, zapewniajgc jedno-

Tms
cze$nie wyjatkowg moc i inteligentne dziatanie. )
Duzy interfejs uzytkownika umozliwia tatwe zaprogramo-
wanie parametréw pracy na narzedziu, bez potrzeby .
uzywania sterownika. ‘__'"‘

S

Mozliwos¢ wyboru sposrdd 10 programdw, bezposrednio na narzedziu lub w pot

czeniu ze sterownikiem, pozwala na uzyskanie maksymalnej funkcjonalnosci dzigki

FastApps i zapewnia wigkszg wszechstronnosc¢ oraz dostepnosc narzedzia.

Cmk > 2,0 +/- 10%

Latwe w obstudze

I wytrzymate
bezprzewodowe

narzedzia monta-
zowe CellCore
zapewniaja uzytkow-
4 nikowi peing
kontrole nad wyko-

nywanym zadaniem.

ZAKRES MOMENTU
ZAKRES MOMENTU
OBROTOWEGO (Nm) ‘J(gg?);f’f‘l’]"nﬁ;o
NUMER MODELU
J—
f“ Min Max Min Max
o &
CCBPW04Q
| CCBPW12Q
= CCBPW123

*Masa bez akumulatora

ZAKRES MOMENTU
OBROTOWEGO
(stopy-funty)

ZAKRES MOMENTU
0BROTOWEGO (Nm)

NUMER MODELU

Max Min

W e —

Vs L

CCBAW153
CCBAW153B

e

CCBAW253
CCBAW253B
CCBAW353
CCBAW353B
CCBAWS503
CCBAW503B

*Masa bez akumulatora

PRED-
KOSC*
1/min

0D BOKU
DO SRODKA
mm (cale)

DLUGOSC
mm (cale)

MASA*
kg (funty)

WYSOKOSC
mm (cale)

430 1,05(2,32) | 201 (7,89)

29(1,14) | 204 (8,03)
1,05(232) | 198(7,79) | 29(1,14) | 204 (8,03)

PRED- 0D BOKU WYSO-
Kodé kmgﬁﬁ;) :ﬁfﬁg DOSRODKA  KOSG WYJSCIE
1/min 9 mm (cale) mm (cale)

Trzpien kwadratowy 3/8” -

88 (3,46) zabezpieczenie kolkowe
Trzpien kwadratowy 3/8" -

88 (3v46) zabezpieczenie kulowe
Trzpien kwadratowy 3/8” -

88 (3,46) zabezpieczenie kofkowe
Trzpien kwadratowy 3/8" -

zabezpieczenie kulowe

)

456 (17,95)

( ) 6)
3)
( 3)
)

zabezpieczenie kotkowe
(4,30) ) j
2,00 (4,41) | 499 (19,65) '

Trzpien kwadratowy 3/8"
zabezpieczenie kulowe

Trzpien kwadratowy 3/8
zabezpieczenie kotkowe

Trzpien kwadratowy 3/8"

92 (3,63) zabezpieczenie kulowe

ZAKRES MOMENTU
OoROTOWEGD (i) COTOTOVESD
NUMER MODELU
- Min Max Min Max
1 —
3 . CCBPWN200D6
4 I \ CCBPWNS500D6
A CCBPWN1000D6
) CCBPWN1350D8
- CCBPWN2000D8
] y CCBAWN225NBG
CCBAWN750NB6
CCBAWN1000NBG 14

*Masa bez akumulatora. Odpowiednie numery modeli akumulatord

PRED- s & 0D BOKU -
KOSC* k”gﬁ: ) m’fﬁg DO SRODKA Wmvnf%gg;’ WYJSCIE
1/min g (funty mm (cale)

<
w0
< w0 | 861
20 1029

w Milwaukee M18 Red Lithium, mozna znalezc¢ na stronie ClecoTools.com.
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CellTek

tacznosé
Najbardziej niezawodna synchronizacja w czasie rzeczywistym z liniami
produkcyjnymi i technologicznymi.

Predkos¢
Osiggajgc najwyzszg predkos¢ w tej klasie narzedzi bezprzewodowych,
umozliwiaja znaczne skrocenie czasu produkcji.

Ergonomia '
Elegancia, lekkosé é
i doskonate wywazenie

o0znaczajg najwyzszy komfort obstugi.

\

Doktadnos¢é
Zapewniajg montaz z zachowaniem
najwyzszych standardéw bezpieczenstwa
oraz najwyzszg
w tej Klasie (2 i
doktadnoscia “a '
i powtarzalnoscia.
Cmk > 2,0 +/- 7%

LiTHIUM

(18]

- 1025 Trzpien kwadratowy 3/8”
- 4 ( 387 (1 2) Trzpien kwadratowy 3/8”

5,5 43, ,
4 (3, X , 38,7 (1,52) | Trzpien kwadratowy 3/8”
3 ) 44,5(1,75) | Trzpien kwadratowy 3/8”
) )

Trzpien kwadratowy 3/8”

1,7(3,7) | 543(21,38) | 19(0,75) Trzpien kwadratowy 3/8”

*Wartosci nie obejmujg akumulatora. Akumulator 2 Ah wazy 0, 43 kg. Akumulator 5 Ah wazy 0,7
Narzedzia wyposazone w opcjonalny trzpier kwadratowy z zabezpieczeniem kulowym sa dostepne na zamowienie. W tym celu nalezy skontaktowac sie z lokal-
nym przedstawicielem handlowym Cleco.

PISTOLETOWE

NUMER MODELU

, 9 | 08 | 36 | 3525 [090@0 [ 191752 | 193(076) | 210(8:27) | System sayvkiej wymiany 1/4°
o , % 21) 207(8,15) | 19, 076) 210 (8.27) | System szyokiej wymiany 1/4°

3
, 3 (0,7 210 (8,27) | System szybkiej wymiany 1/4”
*Wartosci nie obejmuja akumu/atora Akumulator 2 Ah wazy 0,43 kg. Akumulator 5 Ah wazy 0,72 kg
Odpowiednie numery modeli akumulatoréw Milwaukee M18 Red Lithium mozna znaleZ¢ na stronie ClecoTools.com.




Zaprojektowane do obstugi az 16 bezprzewodowych lub przewodowych narzedzi Sterowniki Cleco
montazowych Cleco. To oznacza niezréwnang elastycznos¢, szczegolnie w przy-

padku linii montazowych, gdzie uzywa sig obu tych rodzajow narzedzi. zostaty zaprojek-

towane tak, aby

Przeznaczone do obstugi przewodowych narzedzi montazowych NeoTek,

zapewniaja tatwg integracje z systemami instalacji przemystowych, niezaleznie bezproblemowo
od protokotu komunikacyjnego.

potaczyc sie z kazdg

Moga obstugiwaé az 16 narzedzi |II'I|Q montaiowa.
bezprzewodowych, a wbudowany 5

punkt dostepowy oferuje zasieg
Wi-Fi rozszerzony do 150 metrow,
zapewniajac niezrownane mozliwosci
pofaczenia.

kg (funty) mm (cale) mm (cale) mm (cale)
. NeoTek, LiveWire, CellCore, CellTek, I-Wrench,
L LS seria 18/48/17/47/67, inteligentne wrzeciona | o7 02 | 266,7(105) 381 (15) 288 (11,34)
mPro400GCD-M Master LiveWire, CellCore, CellTek, 9,7(21,3) | 266,7(10,5 381 (15) 288 (11,34)
I-Wrench, inteligentne wrzeciona
mPro400GCD-SH NeoTek, seria 18/48/17/47/67 12,8(282) | 2667 (105 381 (15) 288 (11,34)
mPro400GCD-BTS NeoTek, inteligentne wrzeciona 12,8(28,2) 266,7 (10,5) 381 (15) 288 (11,34)

% NUMER MODELU OPIS KOMPATYBILNOSC NARZEDZIA Lof 2 SZEROKOSC WYSOKOSC GLEBOKOSC ‘

\
<4 MASA SZEROK0SC WYSOK0SC GLEBOKOSC
\ NUMER MODELU OPIS KOMPATYBILNOSC NARZEDZIA kg (funty) mm (cale) mm (cale) mim (cale)

- mPro3006CD Primary/Secondary 11,61(256) | 142(56) 410 (16,1) 297 (11,7)
4 mPro300GDC-STO Primary/Secondary Wrzeciona konwencjonalne 11,61 (25,6) 142 (5,6) 410 (16,1) 297 (11,7)

—= | KOMPATYBILNE MASA  SZEROKOSC WYSOKOSC GLEBOKOSC
= NUMER MODELU s Z NARZEDZIEM kg (funty)  mm (cale) mm (cale) mm (cale)

mPro250-NA CellClutch, CellCore, CellTek | 8,2(18) | 1445(57) | 406,5(16) | 3334 (13,1)

: mPro250-AP-NA CellClutch, CellCore, CellTek | 82 (18) 406,5 (16)

= ] mPro250-EMEA CellClutch, CellCore, CellTek | 8,2 (18 , 06,5 (16)

mPro250-AP-EMEA CellClutch, CellCore, CellTek 40,5 (16) | 3334 (13,1)
mPr0250-APAC CellClutch, CellCore, CellTek | 8,2 (18)
, 82(18

mPro250-AP-APAC Ster. mPro250, 7 pkt dostep., przewsd zasilania APAC, pakit CellClutch, CelCore, Celek | 8.2(18) |




Nowa generacj a Zaprojektowane w taki sposdb, aby wykonac 1 milion cykli pracy bez obstugi serwisowej,
z doskonata powtarzalnoscig dokrecania na poziomie 2,0 Cm/Cmk, przy tolerancji +/- 7%.

inteligentnych

A = Lekka, ergonomiczna konstrukcja, wyposazona w szereg programowanych funkgji, takich jak
rOZW|azan pierscieniowe oswietlenie sygnalizacyjne z diodami LED duzej mocy, czy sygnalizacja dzwie-
kowa, zapewnia lepsze wykorzystanie narzedzia, a tym samym mniejsze zmeczenie operatora

narZQdZiOWyCh i wiekszg wydajnosc pracy.

NeoTek moze

., Cmk > 2,0 +/- 7%
usprawnic prace

kazdej linii ’ j '
\‘\\ ::{

montazowej.

7|

ZAKRES MOMENTU
ZAKRES MOMENTU ”
\ OBROTOWEGO  PREDKOSC . ‘s 0D BOKU DO ‘.
\ OBROTOWEGO (Nm) y MASA' DLUGOSC 4 WYSOKO0SC 4
‘! NUMER MODELU (stopy-funty) kg (funty) ) l:rr:]o(gaKQ) ey WYJSCIE

Min Maks Min Maks 1/min

QI TN s | 6 | 00 | 46 | 2925 | 1.13(249) | 380(1496) | 120040 | %042 | Taesw sk |
S o o | 88 | 1450 | 144250 | 300149 | 123040 | w042 | Taeienas |
| e
30EAN28FA3 1,32(2,91) | 408(16,06) | 164 (065

)

—

ZAKRES MOMENTU
ZAKRES MOMENTU
OBROTOWEGO PREDKOSC ” 0D BOKU DO “h
OBROTOWEGO (Nm) ) MASA* DEUGOSC < WYSOKOSC &
NUMER MODELU (stopy-funty) kg (funty) ) nfr?]o(gm) T WYJSCIE

J Min  Maks  Mn  Maks  1/min

| LR 6 | 30 | 44 | 221 | 1765 | 160353 | 49(17,68) | 164(065 | 403(1,58) | Tpieikw.3" |
| SOEAN30GA3 9
n SOEANSOHAS

)
LU 16 | 80 | 118 | 59 | 670 | 217(478) [ 473(1862) | 228(0,90) | 485(191) | Tepiefikw.1/2" |
S0EAN110KA4 | 109 | 162 Trzpieri k. 1/2"
S0EAN150KB4
SOEAN205NAG
. ZakRES MOMENTY  ZARRES HOMERTU PREDKOSC . 0D BOKU DO
] | NUMER MODELY  OBPOTOWEGO(im) e (0N kg"gﬁﬁm iﬁ:’?&% "sl;'?lo(lzalwg) Vm‘mgf WYJSCIE

)' Min Maks Min Maks ~ 1/min
I

TOEANTSSNAG 637 (25,07) Trapie k. 314
TOEANZO0SNAG 637 (25,07) Trapie k. 314

| Tpet k. 314°_|

50, | Tepiei k. 314" |

- LTI 60 | 239 | 442 | 1762 | 480 | 7(1543) | 6552578
‘. TOEANI50PAG 649 | 25
‘ LETTTOR 125 | 600 | 108(239)
TOEANBOUTABMT 659 (25,9
TOEANTSO0TAGNIT 277 | 1106 | 60 | 116@55 | 659(259
7TOEANZ000TBENT

| Tzpiei k. 1-1/2"

7oeAnooouA it EEE TN 2950 18,8(416) | 677(266) | 58(2, 238 (9,4) | Trzpieri kw. 1-1/2"

Odpowiednie przewody sterownika NeoTek (proste, przedfuzone, obrotowe) mozna znalezc na stronie ClecoTools.com.



IE]

ZAKRES MOMENTU

ZAKRES MOMENTU
OBROTOWEGO  PREDKOSC o ” 0D BOKU DO
NUMER MODELY ~ CBROTOWEGO(Nm) - 4o unty) kg"gﬁﬁw) l?}f}:’?&?; $RODKA WYJSCIE

Min Maks Min Maks 1/min

LR 09 | 47 | 06 | 34 | 4275 | 093@) | 197(.75) | 163(064) |  Tpie kw. 1/4”

LR 09 | 47 | 06 |
S0EPNT2FA3
S0EPNT2EAQ 8 163 (0,64

mm (cale) ‘

30EPN19FB3 1000 1(2,20) 214 (8,42 16,3 (0,64 Trzpien kw. 3/8"
30EPN26FC3 1(2,20) 214 (8,42 16,3 (0,64 Trzpien kw. 3/8"
ZAKRES MOMENTU
ZAKRES MOMENTU
OBROTOWEGO PREDKOSC . 0D BOKU DO
NUMER MODELU  CBROTOWEGO(Nm) i funty) kg"gﬁﬁm r[[’f"‘:fc‘flg SRODKA WYJSCIE
mm (cale)

Min Min Maks 1/min ‘

Maks
PR | T .3

50EPN125KD4 2,62(578) | 313(12,32) | 28(1,10) Trzpien kw. 1/2"

ZAKRES MOMENTU
ZAKRES MOMENTU y
OBROTOWEGO PREDKOSC o o 0D BOKU DO
0BROTOWEGO (Nm) ¥ MASA DEUGOSC
NUMER MODELU (stopy-funty) kg (funty) ] n?r?\o(E:IAe) WYJSCIE

Min Maks Min Maks 1/min

|
0o [ 47 | 06 | 54 | a5 | ossern | w203 | 163080 | terccus |
T 5o [t | 28 | 65 | 60 | 106230 | 31(12) | 16306 | tamenccus |
weswiorns  [IECINIRE 000 | 106234 | 3671405 | 163060 | Tmermse |

| 39 | 19 |
S0ESN26FC3 163064 | Tapierku.38" |

ZAKRES MOMENTU
ZAKRES MOMENTU ¥
OBROTOWEGO PREDKOSG . ” 0D BOKU DO
NUMER MODELU ~ OBROTOWEGO(NM) o0y funty) kg"gﬁﬁw) mﬁg SRODKA WYJSCIE

: : : mm (cale)
Min Mi Maks 1/min ‘

Maks n
SOESN28FD3
T 00 | 43 | 66 | 317 | 1375 | 165660 | 403(1586) | 1890074 | Twieikwss |
CC TR 0 | ee [ 103 [ 486 | o0 | 190419 | 4351703 | 20087 | Twieikwiz |
soeshasuna | IS IR KPR

LSRR 25 | 123 | 184 | 907 | 455 | 240(529) | 460(1811) | 28(110)

ZAKRES MOMENTU
ZAKRES MOMENTU a0
NUMER MO- 0OBROTOWEGO (Nm) OBROTOWEGO  PREDKOSC  yagpx DLUGOSC 0D BOKUDO
(stopy-funty) SRODKA WYJSCIE
DELU kg (funty) mm (cale) mm (cale)
Min Maks Min Maks 1/min ‘

70ESN95NDG 1325 | 520(11,46) | 566 (22,28) | 33,1 (1,30 Trzpien kw. 3/4"
70ESN130ND6 4 5,20 (11,46) | 566 (22,28) | 33,1(1,30 Trzpiet kw. 3/4"

7TOESN185NDG 1357
TOESN245NDG 331130
LR 89 | 354 [ 656 | 261 | 335 [ 760(1676) | 610(2400) | 38(149) [ Teiehkwr® |
TOESNATSSDB
S E 175 | 699 | 7,60 (16,76) | 610 (24,01)

70ESNB50SD8 157,1 9 7,60 (16,76) | 610(24,01) | 38(1,49)

Odpowiednie przewody sterownika NeoTek (proste, przedfuzone, obrotowe) mozna znaleZ¢ na stronie ClecoTools.com.



ZAKRES MOMENTU 0BROTO-
NUMER WEGO DEUGOSC  MASA .
MODELU OPIS MODELU Nm stopy-funly TYP GLOWICY mm (cale) kg (funty) WYJSCIE

Min. Maks. Min.

131)/:V1[HH] Zaawansowany elektron. klucz dyn., trzpier 1/4, 5-25 Nm, wymienna glowica -n- Wymienna 9 x 12

31V [ Zaawansowany elektron. klucz dyn., trzpien 3/8, 1,4- 27,2 Nm, wymienna glowica

30 N1 (8] Zaawansowany elektron. Klucz dyn., trzpien 3/8, 20-100 Nm, wymienna gtowica

30 %L (8] Zaawansowany elektron. Klucz dyn., trzpien 1/2, 68-340 Nm, wymienna glowica
Zakres dostawy: elektroniczny klucz dynamometryczny w wersji zaawansowanej, standardowa gtowica grzechotkowa 120xp, przegubowa (flex) gtowica grzechotkowa 120xp,
podwojna stacja fadowania, przewod zasilania/transmisji danych USB-A do USB-C (Zasilacz USB-A 5V, wymagany do tadowania, NIE WCHODZI W ZAKRES DOSTAWY), zestaw
2 akumulatoréw Li-ION, pamigé USB z oprogramowaniem e-spec, srubokret.

\UMER ZAKRES MOMENTU 0BROTOWEGO "

DLUG MASA ,
p MODELU bl L L sopmy  TRGOWCY e gy WSCE
y Min. Maks. Min Maks.

Klucz dynamometryczny z wstepnymi ustawieniami, trzpien 1/4”,
PTWOSIC wymienna gtowica, 1-5 Nm

Klucz dynamometryczny z wstepnymi ustawieniami, trzpier 3/8”,
PTW25IC wymienna gtowica, 5-25 Nm

PTW50IC Klucz dynamometryczny z wstepnymi ustawieniami, trzpien 3/8”,

wymienna glowica, 10-50 Nm

Klucz dynamometryczny z wstepnymi ustawieniami, trzpien 1/2”,
PTW100IC wymienna gtowica, 20-100 Nm

Klucz dynamometryczny z wstgpnymi ustawieniami, trzpien 1/2”,
PTW200IC wymienna glowica, 40-200 Nm

W zakresie dostawy: Standardowa gtowica grzechotkowa 120xp
Wiecej informacji na temat catej linii narzedzi Cleco mozna znalez¢ na stronie ClecoTools.com

Apex Assembly & Fabrication Tools sScisle wspétpracuje z Cleco Tools, dostarczajgc innowacyjne rozwigzania,
ktore zwiekszajg efektywnos¢, produktywnos¢ i bezpieczenstwo pracy.
NOWOSC!
Wysokonapigciowe rozwigzania Apex, dzigki wielu réznym kombinacjom
gniazd i adapterow, umozliwiaja elastyczne, a zarazem bezpieczne i efektywne
dostosowanie procedur dokrecania czesci w pojazdach elektrycznych.

Wiecej informacji na stronie www.apex-tools.com

. — % A Gniazdo
C G B Ostona szczeliny migdzy
— \ . nm A B #968158PT gniazdem i przediuzeniem
. l c - F C Przedhuzenie
A B # NC-EXEI-374 \ \
— X D st
—— «m A 4 %S?WT E uchwytbitow 1000v
F X Adapter 1000V
TYSIACE A ) oo
DOSTEPNYCH ’0 PCJI ) G G Adapter szybkiej wymiany 1000V
AKCESORIOW = ——{ L] #968158PT
NIEKTORE Z NICH POKAZANO NA ILUSTRACI D E
# NC-MEI-490

SP-1101-PL | 0825 | Dane techniczne moga ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia. | Cleco® jest zastrzezonym znakiem towarowym Apex Brands, Inc. | © 2025
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